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Вертикальный насос 
с погружным валом

 

  

 Данное Руководство по эксплуатации 
содержит важные инструкции и указания. 
Убедительная просьба прочитать его  перед  
монтажом, подключением к электросети и 
вводом в эксплуатацию. Следует также 
соблюдать требования других инструкций, 
касающихся узлов данного агрегата.  

 
 
 

Следует также помнить, что необходимо 
держать настоящее Руководство по 
эксплуатации вблизи двигателя насоса. 

    

Руководство по эксплуатации 
MIF-4900/01-I [05-2008] 
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1 Общие положения 
Данный насос фирмы KSB ITUR 
сконструирован в соответствии с 

последними достижениями техники, весьма 
тщательно изготовлен и подвергался контролю 
качества на всех стадиях изготовления. Настоящее 
руководство должно облегчить вам ознакомление с 
насосом и использование его в соответствии с 
непосредственным назначением. 
В руководстве содержатся важные указания, 

которые помогут вам безопасно, правильно и 
экономично использовать электронасос. Соблюдение 
указаний руководства необходимо для того, чтобы 
обеспечить высокую эксплуатационную надежность и 
длительный срок службы насоса и предотвращать 
опасность для обслуживающего персонала. 
В руководстве не учитываются требования местных 

правил и предписаний, за соблюдение которых, в том 
числе и привлекаемым монтажным персоналом, несет 
ответственность пользователь. 

Этот насосный агрегат нельзя использовать 
в условиях, когда эксплуатационные 
параметры превышают значения, указанные в 

технической документации, в отношении 
перекачиваемой жидкости, подачи насоса, частоты 
вращения, плотности жидкости, давления и 
температуры, а также мощности электродвигателя или 
других показателей, приводимых в настоящем 
руководстве или договорной документации.  
На Заводской табличке насоса указываются 

типоряд/типоразмер агрегата, важнейшие технические 
характеристики и Заводской/Серийный номер, 
который следует всегда указывать при запросе, 
дополнительном заказе и особенно при заказе 
запасных частей. 
При возникновении потребности в дополнительной 

информации или дополнительных указаниях, а также в 
случаях повреждений насоса обращайтесь, 
пожалуйста, в ближайшее учреждение фирмы KSB 
ITUR.  

2.  Техника безопасности 
Данное Руководство содержит основные 

предписания, которые необходимо соблюдать при 
установке, эксплуатации и ремонте агрегата. Поэтому 
перед монтажом и пуском в эксплуатацию данное 
Руководство должно быть обязательно прочитано 
монтажным и обслуживающим 
персоналом/пользователем, также Руководство 
должно постоянно находиться на месте эксплуатации 
насоса. 
Следует соблюдать не только общие правила 

безопасности, приведенные в данном основном 
разделе «Техника безопасности», но и специальные 
указания по технике безопасности, содержащиеся в 
других разделах. 

2.1  Маркировка предписаний по технике 
безопасности в руководстве по 
эксплуатации 

Содержащиеся в настоящем руководстве указания 
по технике безопасности, несоблюдение которых 
может привести к опасности для обслуживающего 

персонала, помечены в тексте руководства знаком 
общей опасности:  

 
 
 
 
- обозначение по ISO 7000-0434 
 
и при опасности поражения электрическим током - 

знаком: 
 

 
 
 
- обозначение по IEC 417-5036. 

Указания по технике безопасности, несоблюдение 
которых может вызвать повреждение насоса или 
нарушение  нормального режима его работы, 
обозначены словом 
 

Указания по безопасности во врзрывоопасных зонах 
обозначены знаком взрывозащиты: 

 
Указания в виде надписей, нанесенных 

непосредственно на корпус агрегата, например,  
-  направление вращения 
-  обозначение мест подвода жидкости,  

должны безусловно выполняться и всегда 
содержаться в читаемом состоянии.   

2.2        Квалификация и обучение персонала 
Персонал, занятый обслуживанием, техническим 
уходом, ремонтом и монтажом агрегата, должен 
обладать соответствующей квалификацией. Область 
ответственности, компетенция и контроль за 
персоналом должны быть в точности определены 
стороной, эксплуатирующей агрегат.  
Если персонал не владеет необходимыми знаниями, 
то следует организовать его обучение. В случае 
необходимости по желанию заказчика обучение может 
быть проведено изготовителем/поставщиком.  
Также заказчику необходимо обеспечить, чтобы 
содержание Руководства было полностью усвоено 
персоналом. 

2.3 Последствия несоблюдения требований 
безопасности 

Несоблюдение указаний по технике безопасности 
может привести к угрозе для здоровья и жизни 
обслуживающего персонала, а также нанести ущерб 
оборудованию или окружающей среде. Несоблюдение 
указаний по технике безопасности влечет за собой 
потерю прав на любые претензии по возмещению 
ущерба. 
В частности, невыполнение инструкций может 

привести, например, к следующим последствиям: 
- нарушение важных функций машины /установки, 

  ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ



                                              RWCP, RWCN 

4 

- невозможность выполнения предписываемых 
методов технического обслуживания и ремонта 
агрегата, 

- угроза поражения персонала электрическим током 
или травмирования механическими или 
химическими воздействиями, 

- возникновение опасности для окружающей среды 
вследствие утечки вредных веществ. 

2.4 Безопасная работа 
Необходимо соблюдать приведенные в Руководстве 
предписания по технике безопасности, действующие 
национальные нормы охраны труда, а также 
внутренние отраслевые или заводские правила 
безопасного ведения работ.  

2.5 Предписания по технике безопасности 
для пользователя и обслуживающего 
персонала    

 Оператор отвечает за поддержание 
температуры перекачиваемой жидкости в 
температурных пределах, специфицированных для 
данного насоса. 

- Если отдельные части насоса представляют 
опасность из-за чрезмерно высокой или очень 
низкой температуры, необходимо обеспечить 
ограждение этих деталей, предохраняющих от 
касания.  

- Защитные ограждения движущихся деталей 
(например, муфты) находящегося в эксплуатации 
насоса не должны удаляться. 

- Утечки (например, через уплотнение вала) опасных 
перека-чиваемых жидкостей (например, 
взрывоопасных, токсичных, горячих) должны 
отводиться таким образом, чтобы не возникало 
опасности для людей и окружающей среды. 
Необходимо соблюдать предписания 
законодательных норм.  

- Опасность поражения электрическим током должна 
быть исключена (следует руководствоваться 
национальными предписаниями по 
электробезопасности и/или нормами местных 
предприятий электроснабжения).   

2.6 Предписания по технике безопасности 
при проведении работ по техническому 
обслуживанию, профилактическим 
осмотрам и монтажу 

Пользователь должен проследить за тем, чтобы все 
работы, связанные с техническим обслуживанием, 
профилактическими осмотрами и монтажом агрегата, 
выполнялись квалифицированным и специально 
подготовленным персоналом, который полностью 
ознакомлен с Руководством по эксплуатации. 
Насос должен быть охлажден до температуры 
окружающей среды.  В насосе должно быть стравлено 
давление, и он должен быть опорожнен от 
перекачиваемой жидкости  
Все работы на машине должны выполняться, как 
правило, только после ее остановки. Приведенная в 
Руководстве последовательность операций по 
отключению агрегата должна полностью соблюдаться. 

Насосы или насосные агрегаты, перекачивающие 
опасные для здоровья жидкости, должны быть 
подвергнуты дезактивации. 
Непосредственно после окончания работ все 
устройства безопасности и защиты должны быть 
снова установлены и приведены в работоспособное 
состояние.  
При повторном вводе в эксплуатацию следует 
соблюдать указания соответствующего пункта 
раздела "Первый ввод в эксплуатацию". 

2.7  Самостоятельное изменение конструкции 
и изготовление запасных частей 

Переделка или изменение агрегата допустимы только 
после предварительного согласования с фирмой-
изготовителем. Оригинальные запасные части и 
допущенные изготовителем к использованию 
принадлежности обеспечивают эксплуатационную 
надежность агрегата. Использование других деталей 
исключает ответственность фирмы-изготовителя за 
возможные последствия. 

2.8   Недопустимые условия эксплуатации 
Эксплуатационная надежность работы поставленного 
насоса гарантируется при его использовании только в 
соответствии с предписанным назначением, т.е. в 
соответствии с требованиями раздела 1 настоящего 
Руководства. Указанные в техническом паспорте 
предельные значения не должны превышаться. 
Перед повторным пуском в эксплуатацию следует 
соблюдать указания раздела «Первый пуск в 
эксплуатацию».  

2.9   Указания для взрывозащищенного 
исполнения 

   Насосы KSB ITUR, маркированные на 
Заводской табличке согласно АТЕХ, действительны 
для Группы II Категории 2 и 3, Зон 1, 21, 2 и 
температурного Класса 22, как указано на Заводской 
табличке и Сертификате Соответствия. 

 Эксплуатационная надежность работы 
поставленного насоса может быть утеряна в случае 
его использования не в соответствии с предписанным 
назначением, неправильных электрических 
подсоединений или каких-либо модификаций, даже 
самых незначительных.  

 При монтаже необходимо учитывать правила 
электрического подключения и использования 
электрических устройств во взрывоопасных зонах, 
особенно национальные предписания. К 
обслуживанию насосов во взрывозащищенном 
исполнении допускается только квалифицированный 
персонал, знающий эти правила и предписания. 

Любой ремонт, выполненный конечным 
пользователем, если он не санкционирован 
специально фирмой KSB ITUR, освобождает 
производителя от какой-либо ответственности 
согласно Директиве 94/9/ЕС. Отдельные узлы, 
поставляемые  как запасные части, должны быть 
оригинальными, поставленными и проверены фирмой 
KSB ITUR.  
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3 Транспортировка и промежуточное   
 хранение 
3.1 Транспортировка и погрузо-разгрузочные 
 работы 

Транспортировка оборудования и погрузо-
разгрузочные работы должны быть 
выполнены, используя подходящие средства в 

соответствии с весом, который необходимо 
обработать. Вес как правило показывают в 
транспортной накладной или на Заводской табличке. 
Если это не возможно и оборудование не может быть 
обработано безопасно, пожалуйста свяжитесь с 
фирмой KSB ITUR. 
Помните, что оборудование никогда не должно 
подниматься, используя рым-болты каждого из 
элементов, например, рым-болты двигателя и насоса, 
которые предназначены исключительно для 
независимой транспортировки. 

Также важно не использовать насос 
и трубные фланцы или 
соединительные элементы, 

например, муфты. 
 
Если оборудование должно быть 
поднято с использованием 

строповки, подъем нужно всегда производить с  
опорами под насосом и двигателем. 
 

Не помещайте насос на крышку 
фильтра/всаса. Помещая насос вне 

скважины на основание, поместите деревянную 
вставку по высоте корпуса, чтобы предотвратить 
использование крышку всаса в качестве точки опоры 
для насоса. 

 
 

Когда насосы сняты с транспортной паллеты, 
подходящие средства должны использоваться, 
чтобы гарантировать устойчивость 

оборудования, пока не будет обеспечено их 
окончательное местоположении. 

3.2 Промежуточное хранение/консервация 
При промежуточном хранении консервации следует 
подвергать только соприкасающиеся с 
перекачиваемой жидкостью узлы из 
низколегированных материалов (например, серый 
чугун, чугун с шаровидным графитом, и т.д.). Для этого 
нужно использовать имеющиеся в продаже обычные 
консерванты в соответствии с инструкциями 
производителя по рименению и утилизации.  
Насос или двигатель насоса, должны храниться в 
сухом помещении, где относительная влажность  
постоянна насколько это возможно. 

В случае хранения вне помещения, необходимо 
держать насос /двигатель насоса в непроницаемой 
коробке, обеспечивая защиту от контакта с внешней 
влагой. 

Защитите сохраняемое 
оборудование от влаги, грязи, 

насекомых и несанкционированного доступа! Все 
защитные крышки должны оставаться закрытыми, и не 
должны открываться до необходимого момента во 
время сборки! 
Солнечные (механизированные) части и поверхности 
насоса должны быть защищены от коррозии, 
используя нефть без силикона или жир. 

Электрический двигатель должен быть 
разъединен, соединительные кабели 
удалены и клеммная коробка закрыта 

защиным покрытием. Коммутационные панели 
должны быть в вертикальном положении и 
разъединены. 
 
4 Описание агрегата и принадлежностей  
4.1 Общее описание 
Вертикальный центробежный насос, 
сконструированый для скважин, котлованов и 
резервуаров. Для нейтральных или агрессивных 
жидкостей с высоким содержанием твердых примесей. 

 
 
 
 
 
 
 
 
4.2  Условное обозначение 

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ
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4.2  Условное обозначение 
RWCP       100    /  250  V 

 
Типоряд 
Условный проход напорного патрубка–DN, мм 
Номинальный диаметр рабочего колеса 
Форма рабочего колеса  
- A  (полу-открытое колесо) 
- C  (канальное колесо) 
- V  (вихревое колесо) 

4.3 Конструктивное исполнение 
Одноступенчатый насос со спиральным корпусом, с 
осевым всасыванием и радиальным ударом, с полу-
открытым, канальным или вихревым рабочим 
колесом и колпаком всаса. 
Типоряд RWCP имеет напорный патрубок, 
выходящий наружу из опорной плиты. 

Типоряд RWCN не имеет напорного патрубка. 
Подшипники: Оба типоряда оснащены двумя 
классами подшипников: смазываемые консистентной 
смазкой шарикоподшипники или подшипники 
скольжения, смазываемые перекачиваемой 
жидкостью (если возможно) или через внешнее 
впрыскивание  жидкости или смазки. 
Уплотнение вала: Стандартная герметизирующая 
система – за счет водонепроницаемого уплотнения. 
Герметичность может быть обеспечена по выбору, 
используя сальниковое или торцовое уплотнение. 
 
4.4 Ожидаемые шумовые характеристики 

 Уровень звукового давления этих насосов менее 90 
дБ (A) на расстоянии 1 м, при любой рабочей точке в 
пределах эксплуатационного диапазона без 
кавитации. Мощность звука менее 100 дБ (A)

 
4.5 Допустимые силы и моменты,  действующие на патрубки 
 

 
 
Для типоряда RWCN не допускается никаких напряжений на напорном фланце.
 
 
 
 
 

Максимальные допустимые силы и моменты на верхний напорный фланец, только типоряд RWCP
Момент [Нм] Сила [Н]  
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5 Установка  
Электронасос отгружается полностью смонтированным 
и готовым для установки и эксплуатации (за 
исключением немногих случаев, когда двигатель 
отгружается демонтированным, как имеет место для 
очень больших, тяжелых двигателей). 

Конструктивное исполнение систем 
трубопровода, закрепление и другие 

установочные компоненты должны соответствовать 
другим деталям. Фирма KSB ITUR только предлагает 
детали и вспомогательные рекомендации, но не 
принимает никакой ответственности относительно 
конструкции трубной обвязки, монтажа и выполнения 
установки. Мы рекомендуем, чтобы заказчик проверял 
совместно со специалистом конструктивное 
исполнение  литьевых элементов, труб, скважин, и т.д 
чтобы выполнить указания и дополнительную 
информацию, данную KSB ITUR, и гарантировать 
правильную эксплуатацию. 

5.1 Проверка перед началом установки 
Перед помещением насосного агрегата на место, 
удостоверьтесь, что основание соответствует 
размерному чертежу оборудования. 
Верхняя поверхность основания должна быть 
горизонтальной и плоской. 
Если анкерные штифты должны быть помещены в 
существующие отверстия, помещать анкерные штифты 
в отверстия для закрепления насоса. 
Не соединяйте всасывающий и напорный патрубки, 
пока оборудование полностью не установлено на его 
основании. 

5.2 Установка на месте насосного агрегата 
5.2.1 Вертикальный монтаж 

Выравнивание 

Используйте спиртовой уровень, чтобы выровнять 
оборудование. Использовать клинья, чтобы 
отрегулировать высоту в различных точках. 
Максимальное разрешенное отклонение - 0.2 мм/м. 
Следует сохранять правильный зазор между двумя 
полумуфтами. 

Выравнивание насос - двигатель 

 Чтобы предотвращать несоосность между 
валами, необходимо правильно устанавливать, 
проверять и сохранять соединительную муфту. См. 
Руководство по эксплуатациий для соединительной 
муфты. 

 Соединительная муфта может образовать 
источник воспламенения или высокой температуры в 
случае неправильной эксплуатации. Муфта должна 
быть классифицирована, как неэлектрическое 
оборудование с по крайней мере тем же самым 
Классом безопасности по температуре и взрывопасным 
или невзрывоопасным зонам, что и сам насос. 

Необходимо выполнять указания Руководства по 
эксплуатации муфты, которое поставлено с насосом. 
Оборудование центруется на Заводе, и это 
выравнивание никогда не будет быть потерянным. В 
случае демонтирования двигателя и когда монтаж 
производится снова, необходимо выполнить 
следующие инструкции: 
- Удостовериться, что несущая поверхность фланца 
двигателя и самого двигателя совершенно чистые и 
гладкие. 

- Проверить правильный зазор между двумя 
полумуфтами. 

-  Проверить, правильность выравнивания между 
обоими валами, проворачивая оборудование от руки. 

5.3  Присоединение трубопровода 
Насос ни в коем случае не может использоваться как 
точку фиксирования труб. 

Система трубопровода никогда не должна 
воздествовать на патрубки насоса с усилиями, 
превышающими значения, показанными в 

Таблице в разд. 4.5 (вызванными наличием 
соединительных элементов, тепловыми изменениями, 
и т.д). 
Короткие трубы должны иметь по крайней мере 
диаметр, равный диаметру присоединительных 
выводов насоса. Диаметр длинных труб, в некоторых 
случаях, определяется в соответствии с 
экономическими критериями. 
Трубные переходники в случае больших диаметров 
должны иметь угол расширения приблизительно 8°, 
чтобы предотвратить падения давления. 
Тепловое расширение труб должно быть 
компенсировано подходящими мерами, чтобы не 
превысить максимальное допустимое напряжение на 
насосе. 
Диаметры труб, клапанов и принадлежностей должны 
быть рассчитаны в соответствии с предусмотренными в 
установке потерями нагрузки таким образом, чтобы 
гидроудар был от 2 до 3 м\с. 

Превышение допущенных напряжений труб 
может привести к утечкам в насосе и вытеканию 
жидкости. Опасность для здоровья от горячих 

жидкостей! 
Крышки всасывающего и выходного патрубков насоса 
должны быть удалены перед присоединением труб. 
Перед вводом в эксплуатацию новой установки,  
необходимо тщательно очистить резервуары, трубы и 
принадлежности, путем чистки щеткой и продувкой. 
Сварочный скрап, минеральные отложения и другие 
примеси должны периодически удаляться. 

Чтобы предотвратить вращение 
насосов в обратном направлении 

(опасность разрушения рабочего колеса), клапан 
задержания должен быть помещен в трубу нагнетания. 

"Мокрый! колодец. Условия всасывания 

Недостаточно просто погрузить насос в колодец, чтобы 
заполнить его. Следует обратить внимание на 
всасывание насоса, так как в этом случае хорошее 
всасывание будет зависеть больше от окружающей 

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ



                                              RWCP, RWCN 

8 

среды, окружающей насос (физические условия 
колодца или зумпфа), чем самого насоса. 

 Недостаточный уровень погружения может 
привести к сухому ходу частей насоса, что в свою 
очередь приводит к нагреванию трущихся частей. 
Сухой ход необходимо избегать путем проверки 
вручную операторами завода либо с помощью 
устройств останова оборудования, обеспечивающими, 
что уровень жидкости в колодце всасывания никогда не 
опускался ниже, чем обозначенный уровень 
погружения. 

 Высокое давление на всасе может перегрузить 
подшипники и привести к их перегреву. Этого 
обстоятельства необходимо избегать, для чего следует 
обеспечить, чтобы давление на всасе не превышало 
значения, которое указано в спецификации, путем 
ручного контроля операторами или с помощью  
устройств останова оборудования в случае 
чрезмерного давления. 

 Насос не должен работать без жидкости ни при 
каких обстоятельствах. Если это условие может 
возникнуть, установка должна быть оснащена 
устройствами безопасности, которые предотвращают 
эксплуатацию насоса без жидкости внутри насоса, или 
иметь автоматические устройства, чтобы отключить 
режим минимального расхода насоса. 
См. разд. "Минимальный расход". 

Как правило, необходимо следовать следующим 
указаниям: 
- Минимальный уровень жидкости в клодце должен 
быть на расстоянии, указанном в Таблице в 
Приложении, если в специфических чертежах насоса 
или спецификации не указываются более высокие 
или более низкие значения для минимального 
погружения. 

- Подвод жидкости к колодцу должен быть умеренным, 
без колебаний или турбулентности, которая может 
мешать всасыванию насоса, всегда способствующие 
достижению, по возможности, самого устойчивого 
потока. 

- Если несколько насосов работают параллельно в 
одном колодце, они должны быть на подходящем 
расстоянии друг от друга, или должны быть приняты 
меры, чтобы обеспечить отсутствие волнения, 
которое может воздействовать на условия 
всасывания насоса. 

Максимальный жидкий уровень должен всегда 
быть ниже опорной плиты для того, чтобы не 
было перелива. 

"Сухой" колодец. Условия всасывания 

При этом типе установки необходимо следующее: 
- Во всасе насоса, избегайте острого угла 
соединительных деталей и принадлежностей, 
которые приводят к резкому сужению и расширению. 

- Поместить запорный клапан на всас, чтобы 
изолировать насос во время технического 
обслуживания. 

- С помощью байпасного трубопровода излишнюю 
жидкость отводят из колонны через отверстие 
наверху колонны выше уровня, который 
устанавливается при максимальном уровне воды в 
резервуаре всасывания или в соответствующей 
дренажной системе. 

Минимальный уровень жидкости в колодце при стадии 
пуска должен быть на не менее, чем 0.5 м выше 
всасывающего фланца насоса, и должен 
поддерживаться на достаточной высоте, чтобы 
избежать воздуха, поступающего через всас из-за 
вихревых эффектов. 

5.3.1 Вспомогательные присоединения 
Оборудование обычно поставляют смонтированным и 
готовым к немедленной эксплуатации, и только 
гидравлические и внешнее подключение к электросети 
являются необходимыми. 
Если в случае перекачивания загрязненных или 
абразивных жидкостей необходимо присоединить 
вспомогательные присоединения для охлаждения или 
смазывания оборудования, следуйте указаниям, 
подробно изложенны в Приложении к данному 
Руководству. 

Вспомогательные трубопроводы 
предназначены исключительно для 

поддержания внутреннего напряжения за счет 
давления циркулирующей жидкости, поэтому 
запрещено подвергать их дополнительным внешним 
напряжениям (например опирание на них, и т.д). 

 Если перекачиваемая жидкость - топливо, и 
утечка может привести к воспламенению, то это 
непредвиденное обстоятельство необходимо 
предотвратить путем постоянного контроля 
герметичности соединений вспомогательных 
трубопроводов оператором завода. 

5.4 Подключение к электросети: 
Подключение к электросети должно быть 
выполнено специалистом-электриком! 
Инструкции по применению должны быть 
выполнены. 

Проверьте имеющееся напряжение электросети с 
данными Заводской таблички и выберите 
соответствующее подсоединение. 
Технические условия электрического подключения и 
условия местной компании электроснабжения должны 
быть соблюдены при выполнении подключения. 
Мы настоятельно рекомендуем использование 
автомата-выключателя безопасности для двигателя и 
термистора, связанного с устройством прерывания. 
Эти инструкции относятся к асинхронным стандартным 
электрическим двигателям с тремя фазами с "клеткой 
белки" как в горизонтальном, так и вертикальном 
исполнении, имеющим IP 23, IP 54 и IP 55 степени 
защиты, с типоразмерами от 56L до 355S, оба 

ВНИМАНИЕ
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включительно, с напряжениями от 200 В до 500 В 
между фазами. 
Перед пуском насос должен быть заземлен, или корпус 
должен быть подсоединен к эффективной точке 
заземления установки. 

5.4.1  Подключение двигателя 

Соединяя кабели, убедитесь, что не возможно 
появление напряжения. 
 
Проверьте, что подсоединение заземления 
соответствует местным инструкциям. 

 Соединительная муфта может образовать 
источник воспламенения или высокой температуры в 
случае неправильной эксплуатации. Поэтому двигатель 
должен быть классифицирован с по крайней мере тем 
же самым типом безопасности по зоне и температуре, 
как и насос. Необходимо следовать инструкциями в 
Руководстве по эксплуатации для муфты, которое 
включено в поставку насоса. 

Подключение двигателей с одной частотой 
вращения 

Прямой пуск: 
При прямом пуске двигатель может подключаться 
двумя различными способами: 
Напряжение и тип подключения, например, 400 В (Y), 
240 В (D), отпечатаны на Заводской табличке 
двигателя. Это означает, что двигатель может 
подсоединиться к сети 400 В по типу подключения 
"треугольник (D)". 

 
Подключение "Звезда"        Подключение"Треугольник" 

Пуск "звезда-треугольник": 
При пуске "звезда-треугольник", напряжение линии 
должно совпасть с напряжением, показанным на 
двигателе для пуска по типу "треугольник (D)". Шесть 
кабельных выводов, обозначенных в следующей 
диаграмме будут связаны, как показано ниже: 

Подключение "Звезда-Треугольник" 

 

5.4.2   Регулирование реле с выдержкой времени  
При пуске "звезда-треугольник" для трех-фазных  
двигателей, необходимо обеспечить, чтобы 
переключение со звезды на треугольника происходило 
быстро. Длительные периоды переключения могут 
привести к повреждению насоса. 
Регулирование реле таймера в связи треугольника 
звезды: 
Мощность 
двигателя  

Настройка времени задержки 
для включения "звезда"= Y 

< 30 кВт  <3 секунды. 
> 30 кВт  <5 секунд. 
 

5.4.3  Проверка направления вращения 
Проверьте направление вращения 
двигателя путем пуска и 
немедленного останова. Направление 

вращения насоса должно соответствовать 
направлению указательной стрелки, нанесенной на 
корпусе насоса или опорной раме. Если направление 
вращения не правильно, любые две фазы, L1, L2 или 
L3 силового кабеля следует поменять местами в 
клеммной коробке двигателя. 

 Неправильное направление вращение насоса 
может привести к неправильной работе уплотнения и 
повреждению их поверхностей. Поэтому правильное 
направление вращения должно быть обеспечено, 
используя указательную стрелку на насосе, причем 
насос должен быть полностью заполнен жидкостью и из 
него надлежащим образом должен быть удален воздух. 
 
6  Ввод в эксплуатацию 

 Необходимо предотвратить формирование 
взрывоопасной атмосферы в пределах колодца или 
резервуара, где насос должен быть установлен. 
Запуск должен быть выполнен, когда все необходимые 
механические, гидравлические, электрические и 
пневматические соединения выполнены. 

Проверка двигателя 

ВНИМАНИЕ
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Выполняя подключение к электросети, 
убедитесь, что тип текущего и номинального 
напряжения, указанного на Заводской табличке 

двигателя совпадает с типом тока и напряжения 
электросети в месте установки. 
Следуйте инструкциями, описанными в Руководстве по 
эксплуатации двигателя. 

6.1 Первый ввод в эксплуатацию 

 Насос не может работать с закрытым клапаном в 
линии нагнетания, поскольку это может привести к 
перегреву перекачиваемой жидкости. Если необходимо 
работать с закрытым выпускным клапаном, то 
требуется вспомогательное устройство минимального 
расхода требуется на выходе. Это устройство не 
является частью насоса и поставляется отделенным от 
напорного фланца насоса. 

Другие рекомендованные устройства включают 
расходомерные диафрагмы, байпасные 
клапаны и автоматические рециркуляционные 

клапаны. Если Вам требуется более подробная 
информация, пожалуйста обращайтесь в 
представительства фирмы KSB ITUR. 

 Насос не может работать при закрытом клапане 
всасывания. Если это может произойти, оператор 
завода должен использовать устройство, которое 
обнаруживает этот случай и производит останов 
насоса, когда это происходит. 

6.1.1  Смазка 
ПОДШИПНИКИ: 
Смазываемые консистентной смазкой. НАСОС СО 
СМАЗОЧНЫМИ УСТРОЙСТВАМИ: Насос покидает 
завод с подшипниками, смазываемыми консистентной 
смазкой в течение приблизительно 1000 рабочих часов. 
См. информацию по смазыванию в разд. 7.2.2. 

ПОДШИПНИКИ СКОЛЬЖЕНИЯ: 
Смазываемые перекачиваемой жидкостью: Если 
перекачиваемая жидкость является чистой (без 
взвешанных частиц) и неагрессивной, подшипники 
скольжения смазываются перекачиваемой жидкостью. 
Смазка не требуется. 

Смазываемый внешней жидкостью:  
НАСОСЫ С ВНЕШНИМ ВСПОМО-
ГАТЕЛЬНЫМ ПРИСОЕДИНЕНИЕМ 

В ОПОРНОЙ ПЛИТЕ: Если перекачиваемая жидкость 
является загрязненной, агрессивной, абразивной, и т.д, 
НАСОС ИМЕЕТ ПРИСОЕДИНЕНИЕ для смазывания и 
охлаждения подшипников посредством внешних 
средств. Чистая вода или другая жидкость, 
совместимая с перекачиваемой жидкостью должна 
впрыскиваться в насос. См. разд. 7.2.2. 

Смазываемый посредством АВТО-
МАТИЧЕСКОГО НАСОСА ДЛЯ 

СМАЗЫВАНИЯ В ОПОРНОЙ ПЛИТЕ: 
Если перекачиваемая жидкость является загрязненной, 
агрессивной, абразивной, и т.д, НАСОС ИМЕЕТ 

АВТОМАТИЧЕСКИЙ НАСОС ДЛЯ СМАЗЫВАНИЯ НА 
ОПОРНОЙ ПЛИТЕ для осуществения смазывания и 
охлаждения подшипников. 
Контейнер автоматического насоса должен быть 
заполнен консистентной смазкой перед пуском. См. 
информацию по смазыванию в разд. 7.2.2. 

 Подшипники должны смазываться смазочным 
маслом / консистентной смазкой в правильном 
состоянии, т.е. тщательно следовать инструкциям по 
смазыванию, приведенными в разд. 7.2.2. 

 Если около опоры подшипников образуются 
препятствия, которые мешают правильному 
охлаждению воздушной струёй воздуха, то 
получающаяся избыточная температура может 
оказаться чрезмерной для Класса температуры 
согласно классификацией. Поэтому опора подшипников 
должна быть сохранена свободной от препятствий, 
таким образом облегчая естественное воздушное 
охлаждение. 

6.1.2  Заполнение (заливка) насоса 
- Убедиться, что уровень жидкости в колодце 
достаточен. 

- Провернуть вал насоса вручную, чтобы разрушить 
какое-либо прилипание. 

Уплотнение вала 
Сальниковое уплотнение: гайки сальника должны быть 
мягко затянуты (вручную). Сальник должен 
образовывать правильный угол к валу. 

6.1.3   Конечный контроль 
Выполните конечный контроль соосности насосного 
агрегата в соответствии с 5.2.1. Соединительная муфта 
/ вал должны допускать легкое вращение от руки. 

Убедиться, что все вспомога-
тельные присоединения правильны 

и находятся в рабочем состоянии. 
Согласно правилам о предотвращении 
производственных травм, оборудование не 
может быть запущено без защитного 

ограждения муфты. Если по настоятельной просьбе 
заказчика защитное ограждение муфты было 
исключено из поставки, то эта защита должна быть 
обеспечена пользователем. 

 Перед и во время эксплуатации насоса, 
защитное ограждение муфты должно быть на месте и 
надежно закреплено. 
Регулярно проверяйте это состояние, чтобы 
предотвратить проблемы, вытекающие из 
неправильного расположения или несовершенного 
присоединения. 
Защитное ограждение муфты должно быть свободно от 
любых посторонних элементов. 

6.1.4  Регулирование рабочего колеса 
Поверните вал насоса вручную, чтобы убедиться, что 
ротор не блокирован. Если внутреннее зацепление в 

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ
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насосе обнаружено, выполните осевое регулирование. 
Чтобы выполнить регулирование: 
- Вывинтить крепежные винты (2) 
- Подтянуть регулировочные винты (1), чтобы слегка 
приподнять подвижную секцию целиком. 
- Провернуть вал снова вручную и проверить, 
вращается ли ротор свободно без какого-либо 
внутреннего касания. Если продолжается задевание, 
подтянуть еще немного, используя регулировочные 
винты. 
- Затянуть крепежные винты (2), чтобы зафиксировать 
достигнутое положение. 

 
Если используется торцовое 
уплотнение, удалите его перед 

регулированием. Пожалуйста свяжитесь с нами 
прежде, чем выполнять эту операцию. 

6.1.5   Включение 
Перед пуском агрегата, проверьте все разделы, 
касающиеся Главы 6. 
Пуск должен проводиться при полностью открытом 
клапане всасывания (если имеется) и частично 
закрытым клапаном нагнетания. Как только насос 
достигает рабочую скорость вращения и воздух 
всасывания удален, отрегулируйте рабочую точку, 
используя клапан нагнетания. 
Если защитный автомат электродвигателя 
срабытывает при включении, следует закрыть клапан 
нагнетания в большей степени до тех пор, пока 
оборудование не запустится нормально. 

Насос НИКОГДА не должен работать с нулевым 
потоком или потоком, который является 
меньшим, чем рабочий минимум, поскольку 

внутренняя рециркуляция может вызвать быстрый 
нагрев жидкости, приводя к опасностям (включая 
взрыв) в результате высокого давления, достигнутого 
внутри корпуса насоса. Проверьте минимальный 
расход на характеристических кривых . 
 
Минимальный поток, необходимый для насоса   

  Насосы не могут работать ниже минимального 
расхода, указанного в спецификации технических 
данных. 
Если это условие может произойти, установка должна 
быть оснащена устройствами безопасности, которые 
предотвращают работу насоса на сухом ходу, или 
имеют автоматические устройства, чтобы отключить 
режим минимального расхода насоса. 
Для жидкостей кроме воды, минимальный расход 
определен следующей формулой: 

 
В которой: 
Qmin:  Минимальный расход в м3/час. 
Ра:  Мощность, потребляемая насосом кВт при 

закрытом клапане. 
Ce:  Удельная теплоемкость жидкости в 

Дж/кг*ОC. 
Pe:  Удельный вес жидкости в кг\м3 
 
Максимальный расход, допускаемый насосом. 

 Если не указано иного в спецификации 
технических данных, максимальный допустимый расход 
равен произведению 1.1 x оптимальный расход насоса 
с диаметром рабочего колеса, поставленного с 
насосом. 

6.1.6  Выключение 
Закрыть запорный клапан напорного трубопровода.  
При наличии обратного клапана запорный клапан 
может оставаться открытым, если в системе действует 
противодавление. 
 - Выключить двигатель. Проследить за плавной 
остановкой насоса.  

- При длительных остановках насоса запорный орган 
подводящего трубопровода (если имеется), также 
клапан вспомогательных присоединений следует 
закрыть. 

- При опасности замерзания и/или длительной 
остановке следует опорожнить насос или же принять 
меры против замерзания насоса. 

Чтобы, в то время, когда насос находится в 
бездействии, он оставался в состоянии готовности, 
необходимо через регулярные интервалы времени 
производить краткосрочные включения продолжи-
тельностью приблизительно 5 минут (см. также 7.2). 
 - Пожарные насосы: 1x / месяц, как минимум. 
- Насосы для чистой питьевой воды: Часы 1x/48, как 
минимум. 

- Резервные насосы: 1x / неделя, как минимум. 
(Лучше менять рабочий насос ежедневно). 
Герметичность уплотнения и функционирование 
вспомогательных присоединений должны контроли-
роваться в течение этих пусков. 

ВНИМАНИЕ
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6.2 Границы рабочего диапазона 
6.2.1  Частота включений 
Чтобы предотвратить аномально высокие температуры 
и перегрузку двигателя, насоса, муфты, уплотнений, и 
т.д, частота включений не должна превышать 
следующее число включений в час: 

МОЩНОСТЬ 
ДВИГАТЕЛЯ 

МАКС. ЧИСЛО 
ВКЛЮЧЕНИЙ/ЧАС 

до 3 кВт 20 
от 4 до 11 кВт 15 
от 11 до 45 кВт 10 

от 45 кВт 5 
 

6.2.2  Температура перекачиваемой  жидкости 

 Допустимая рабочая температура указана в 
докумениации к заказу и в Декларации Соответствия 
стандарту ATEX. Если насос должен работать при 
более высокой температуре или Вы не имеете 
спецификации технических данных, пожалуйста 
обращайтесь в представительства фирмы KSB ITUR. 

6.2.3   Плотность перекачиваемой  жидкости  

Потребляемая насосом мощность увеличивается 
пропорционально плотности перекачиваемой жидкости. 
Чтобы предотвратить перегрузку двигателя, насоса и 
муфты, плотность перекачиваемой жидкости не должна 
превышать указанной плотности в документации к 
заказу и в Декларации Соответствия стандарту ATEX. 

6.2.4  Вязкость перекачиваемой  жидкости 

Потребляемая насосом мощность увеличивается 
с вязкостью перекачиваемой жидкости. Чтобы 
предотвратить перегрузку двигателя, насоса и муфты, 
вязкость перекачиваемой жидкости не должна 
превышать вязкость, указанной в документации к 
заказу и в Декларации Соответствия стандарту ATEX. 

6.2.5  Максимальная скорость вращения насоса 

 Чтобы защитить насос от избыточной скорости, 
максимальная скорость вращения должна быть такой, 
как указано на Заводской табличке насоса, и в 
Декларации Соответствия стандарту ATEX. Сначала 
проконсультируйтесь с фирмой KSB ITUR, если Вы 
хотите, чтобы насос работал на более высокой 
скорости вращения. 

6.3  Повторный пуск в эксплуатацию после 
хранения 

Если хранение насоса и/или поддержание режима 
ожидания насоса продолжалось в течение длительного 
промежутка времени (более 6 месяцев), то необходимо 
выполнить следующее: 
- Проверить состояние соединенительных деталей. 
- Проверить выравнивание. 
- Проверить все вспомогательные присоединения. 

- Возобновить смазывание подшипников (если 
имеется). 

-   Сменить сальниковую набивку (если имеется) 
-  После короткого периода хранения, просто 

провернуть вал насоса от руки, чтобы 
разблокировать ротора оборудования. 

- Следовать специфицированным инструкциям пост-
хранения в Руководстве по эксплуатации для 
двигателя и других узлов. 

-  Соблюдать все шаги, указанные в разд. "Включение". 
 
Если оборудование планируется 
содержать в простое в течение 

определенного интервала времени и есть опасность 
наступления температур замерзания, необходимо 
полностью опорожнить насос, чтобы предотвратить 
какое бы то ни было ухудшение качества от замерзания 
содержавшейся жидкости. 
 
7 Техническое обслуживаний/ уход 
7.1 Общие указания 
Перед демонтажем, убедитесь, что: 

Двигатель не может включиться случайно, 
путем отключения от электросети (например,  
извлечение прерывателя, отключение, 
размыкание автоматического выключателя 

цепи, и т.д) или от пусковой батареи (отсоединить 
подачу электроэнергии). 

Насос освобожден от перекачиваемой 
жидкости, очищен изнутри с помощью 
соответствующей жидкости всегда, когда 

перекачиваемая жидкость является потенциально 
опасной жидкостью (горячая, загрязненная, 
воспламеняющаяся, …) 

7.2 Техническое обслуживание/ 
 профилактические осмотры 
7.2.1   Инструкции по контролю 
В течение первых минут работы: 
В случаях торцового уплотнения 
- В стадии пуска происходит краткая большая утечка. 
Если эта утечка продолжается, выключить агрегат и 
определть причину. Причинами, среди других, могут 
быть загрязнение в зоне насоса или сухой ход из-за 
неполного удаления воздуха из насоса. 

В случае сальникового уплотнения: 
- Нет никакой утечки; немедленно ослабьте 
сальниковое уплотнение до тех пор, пока небольшое 
капание не достигнуто. 
- Чрезмерная жидкая утечка; дать время на 
стабилизацию в течение 10 минут; подтянуть 
сальниковое уплотнение путем поворота на 1/6-ую и 
оставляя на 5 минут. Повторить процесс, пока не будут 
достигнуты утечки по величине, равные 20 - 60 капель в 
минуту . 

После работы в течение нескольких часов: 
 

ВНИМАНИЕ
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Проверьте температуру подшип-
ника в зоне местоположения 

подшипника. Нормальная температура может 
подняться до температуры на 40°C выше  температуры 
окружающей среды, но никогда не должна превышать 
90°C. 
Наблюдайте возможные аномалии, показанные в Главе 
8 данного Руководства. 
Резервные насосы должны включаться и выключаться 
один раз в неделю, чтобы обеспечить, что они 
находятся всегда в состоянии готовности. 

 Отказ одного или с обеих сторон уплотнения 
может привести к избыточному нагреву. Это может 
быть исправлено, если следовать инструкциям 
изготовителя уплотнения, как в отношении ее сборки, 
так и технического обслуживания дополнительных 
уплотнительных устройств, где это целесообразно. 
Альтернативно, насос может быть оснащенным 
контрольным устройством, если заказчик так заказал. 

7.2.2  Смазывание 

Перед смазыванием насоса, необходимо обеспечить 
следующее:  

Насос остановлен и не может быть запущен 
случайно.  
 
Температура опоры подшипника менее 40ОC, 
чтобы предотвратить ожоги рук. Чтобы сделать 

это, измерьте температуру с помощью термопары. 

 Отсутствие смазки в опоре подшипника может 
привести к нехватке смазывания манжетных 
уплотнений, которые войдут в сухое касание с валом. 
Этот контакт может привести к высокой температуре 
вала, что в свою очередь могло бы вызвать 
воспламенение. Чтобы предотвратить это, регулярно 
проверьте уровень смазки в опоре подшипника. 

ПОДШИПНИКИ: 

Смазываемые консистентной смазкой. НАСОС С 
УСТРОЙСТВАМИ СМАЗКИ: 
Насос покидает завод с подшипниками, заправленными 
консистентной смазкой на срок в течение 
приблизительно 1000 рабочих часов. 
Для правильного смазывания приложена диаграмма с 
количеством смазки, которое должно будет подано 
через каждое смазочное устройство, наряду с  
указанием регулярности смазывания. 

 
Смена смазки  
Чтобы произвести полную смену консистентной смазки, 
сначала демонтируйте подшипники и тщательно 
чистите их гнездо в опоре, чтобы удалить старую 
смазку. 

Тип консистентной смазки: 
Мы рекомендуем использовать консистентную смазку 
на литиевой базе с антиокислительными добавками, с 
консистенцией степени 3 в соответствии со стандартом 
DIN-51502 Класс K3K. 

ПОДШИПНИКИ СКОЛЬЖЕНИЯ: 
Подшипники скольжения расположены в крышке 
насосов (всегда), а также в трубной обвязке для 
случаев 2-3 составных промежуточных валов, и в 
промежуточных муфтах. Эти подшипники должны 
всегда смазываться и охлаждаться. Есть три типа 
смазывания: 

1. Смазываемый перекачиваемой жидкостью:  
Если перекачиваемая жидкость чистая (без 
взвешанных частиц) и неагрессивна, подшипники 
скольжения смазываются перекачиваемой жидкостью. 
Смазка не требуется. 

2. Смазываемый внешней 
жидкостью: НАСОСЫ С ВНЕШНИМ 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫМ ПРИСОЕДИ-

НЕНИЕМ В ОПОРНОЙ ПЛИТЕ: Для этой цели 
предусмотрен адаптер в опорной плите, через который 
заказчик впрыскивает чистую воду или другую 
жидкость, совместимую с перекачиваемой жидкостью 
при давлении приблизительно 3 кг/см2

 (манометр). 
Расход, необходимый для подшипника приведен в 
Таблице Приложения 9.2. 

3. Смазываемый посредством 
АВТОМАТИЧЕСКОГО НАСОСА 

ДЛЯ СМАЗЫВАНИЯ В ОПОРНОЙ ПЛИТЕ: 
Вспомогательный насос имеет контейнер с 
консистентной смазкой, чтобы смазывать подшипники. 
Мы рекомендуем использовать консистентную смазку 
на литиевой базе с антиокислительными добавками, с 
консистенцией степени 2 в соответствии со стандартом 
DIN-51502 Класс K2K.  
Вспомогательный насос не требует обслуживания, хотя 
контейнер должен всегда содержать смазку. 

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ

Напорный патрубок DN [мм] 

Рабо
-чее 
коле-
со 
DN 
[мм]
 

час 

час 

г/
час

г/ 

г/ 

ВНИМАНИЕ
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Контейнер автоматического насоса 
должен быть заполнен 

консистентной смазкой перед пуском. 

 Чрезмерное изнашивание подшипников может 
привести к трению металлических частей, таким 
образом локально повышая температуру. Насос 
должен иметь принудительное охлаждение через 
перекачиваемую жидкость, если жидкость чистая, или с 
внешним смазыванием чистой жидкостью, если 
перекачиваемая жидкость загрязнена. В последнем 
случае, оператор завода должен поддерживать 
постоянный подвод чистой жидкости, чтобы обеспечить 
правильное обтекание подшипника охлаждающей 
жидкостью и протекание. 
 
7.3 Опорожнение/Утилизация 

Операция опорожнения и утилизации отходов 
насосов, применяемая для удаления 
жидкостей, которые являются опасными для 

здоровья, должна быть выполнена таким способом, 
чтобы не было никакого риска людям или окружающей 
среде, в соответствии с законодательством. В случае 
необходимости, используйте защитную одежду и маску. 

7.4 Демонтаж 
7.4.1 Инструкции по контролю 

Перед демонтажем обеспечьте, 
чтобы насос не мог быть запущен. 

Запорные клапаны линии всасывания и нагнетания 
должны быть закрыты. 
Корпус насоса, должен быт охлажден до температуры 
окружающей среды. 
Насос должен быть опорожнен. 
Выполните все меры по обеспечению безопасности в 
соответствии с разд. 7.1. 
Демонтируя двигатель, также примите во внимание 
правила и инструкции изготовителя. 

7.4.2  Соединительная муфта 

Соединение насос-двигатель 

- Ослабить крепежные винты двигателя и удалить 
двигатель вместе с полумуфтой. 

-  Резиновые заглушки могут быть извлечены из второй 
полумуфты. 

- Если Вы должны извлечь муфту, используйте 
съемник. 

Никогда не применяйте удары для извлечения, 
поскольку это может вызвать серьезное повреждение 
подшипникам. 

Промежуточное соединение 

- Освободитить крышки полумуфт с обоих концов 
муфты. 

-  Разъединить два вала путем мягкого и равномерного 
постукивания по муфте пластмассовым молотком. 

7.4.3  Торцове уплотнение (если имется) 

Чтобы получить доступ к торцовому уплотнению, 
сначала демонтируйте почти весь насос как описано в 
разд. 7.4.5 (пока не дойдете до разд. по демонтажу 
уплотнения). Как только этот процесс будет закончен, 
произвести следующее: 
- Вывинтить соединительные винты крышки уплотнения 

и осторожно подвинуть крышку вдоль по валу по 
направлению к насосу. 

- Вытащить крепежные шпильки из кожуха или 
заменяемой втулки и подвинуть вместе с подвижной 
частью уплотнения вдоль по валу по направлению к 
насосу.  

- Подвинуть и осторожно извлечь крышку уплотнения 
вместе с неподвижной частью уплотнения вдоль по 
валу по направлению к насосу. Мы можем тогда 
освободить неподвижную часть уплотнения путем 
выдавливания этой части с снаружной стороны 
(верхняя часть крышки), следя за тем, чтобы не 
косаться контактной поверхности. 

7.4.4  Сальниковое уплотнение (если имеется) 
Чтобы получить доступ к торцовому уплотнению, 
сначала демонтируйте почти весь насос как описано в 
разд. 7.4.5 (пока не дойдете до разд. по демонтажу 
уплотнения). Как только этот процесс будет закончен, 
произвести следующее: 
-  Отделить сальниковое уплотнение. 
-  Подвинуть и осторожно извлечь крышку уплотнения 

вместеу с набивкой вдоль по валу по направлению к 
насосу. 

- Извлечь уплотнение. Если фонарное кольцо также 
извлекается, запишите заказ. 

7.4.5   Насос 
Для извлечения шарикоподшипников, вала, 
подшипнипков, и т.д., необходимо демонтировать весь 
насос. 
Чтобы сделать это, см. чертеж в разрезе и сборочный 
чертеж узлов. 
Перед демонтажем насоса, извлеките его с места 
эксплуатации: 
- Вытащить крепежные шпильки, которые фиксируют 
присоединенную плиту к опорной плите колодца. 

 
Сначала убедитесь, что рым-болты надежно 
закреплены на месте, поскольку они будут 

использоваться, чтобы снять оборудование. В этом 
положении на одну минуту дать жидкости вытечь, 
чтобы опорожнить жидкость, содержашуюся в насосе. 
- Положить или подпереть оборудование на краю 

присоединенной плиты, поддерживая двигатель, 
чтобы обеспечить, чтобы он не опирался на 
консоль. 

ДЕМОНТИРОВАНИЕ: 
В качестве общего руководства по демонтажу 
оборудования, выполните следующие шаги: 
- Ослабить винты, которые крепят насос к 

дополнительной опоре, затем вытащить его. (1) 
- Отсоединить вспомогательные присоединения. (2) 

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ
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- Нет необходимости отделять колпак всасывания, так 
как мы можем чистить его, даже если отверстия 
блокированы. (3) 

- Вывинтить винт с внутренним шестигранником, 
который закрепляет рабочее колесо и извлечь его. 
В этот момент доступны кольца компенсации износа 
(если имеются). (4) 

- Вывинтить гайки, которые крепят дополнительную 
опору к промежуточной трубе (5). 

- Удалить клин рабочего колеса и удалить заменяемую 
втулку. Проверьте состояние подшипника 
скольжения, расположенного в крышке несущего 
корпуса подшипников. (6) 

- Если имеется промежуточный подшипник (7): 
o Вывинтить гайки, которые соединяют опору 

промежуточного подшипника к более низкой 
промежуточной трубе и извлечь его. 

o Вывинтить гайки, которые соединяют опору 
промежуточного подшипника к верхней 
промежуточной трубе. 

o Удалить целиком опору промежуточного 
подшипника, вытаскивая его к стороне 
рабочего колеса, двигая его вдоль вала, не 
касаясь кромок. 

o Контролировать состояние подшипника 
скольжения. 

- Вывинтить гайки, которые соединяют распорную трубу 
к опоре, и удалить распорную трубу. (8) 

- Если имеется промежуточная муфта, следовать 
шагам, указанным в разд. 7.4.2. (9) 

- Вывинтить болты, которые соединяют двигатель к 
опоре, и демонтировать двигатель и муфту как 
описано в разд. 7.4.2 . 

- Если имеется, вытащите торцовое или сальниковое 
уплотнение как описано в разд. 7.4.3 или 7.4.4, в 
противном случае вытащите стопорную шайбу. 

- Вытащить опорную крышку. 
- Используя пластмассовый молоток, мягко ударьте по 

валу со стороны, противоположной двигателю, 
способствуя продвижению вала и подшипников по 
направлению к двигателю. 

- Ослабление гайки(ек) подшипников освободит их и 
насос в целом. 

 

 

 Повреждение подшипников может вызвать 
воспламенение за счет повышения температуры на 
поверхности подшипников. Этого можно избежать при 
использовании официально одобренных качественных 
подшипников, которые поставляются как оригинальные 
запасные части.  

7.5  Повторная сборка 
7.5.1   Соединительная муфта 

Соединение насос-двигатель 

- Порядок действий при сборке – 
обратный по отношению к демонтажу. 

Нет необходимости проверять выравнивание, 
благодаря исполнению насоса, при котором соосность 
валов гарантируется за счет направляющих между 
двигателем и опорой насоса. 

Промежуточное соединение 

-  Два вала располагаются следующим образом: со 
сторны двигателя и со стороны насоса в одну 
линию, затем вставляется шпонка. 

-  Установить валы в соединительную муфту и 
притянуть в осевом направлении при помощи двух 
резьбовых крышек-половинок с каждой стороны. 

ВНИМАНИЕ
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7.5.2  Торцове уплотнение (если имется) 

Монтаж производится в обратном порядке по 
отношению  к демонтажу. 

Для правильной работы уплотнения 
необходимо как минимум 

следующее: 
- С особой тщательностью произвести очистку 

различные части торцового уплотнения, особенно 
контактные поверхности. Не использовать смазку; 
использовать только чистую воду с тканью для того, 
чтобы очистить оптические устройства. 

- Не повредить в процессе сборки уплотнительные 
кольца круглого сечения. 

7.5.3  Сальниковое уплотнение (если имеется) 
- Продвинуть сальниковое уплотнение и крышку вдоль 

по валу. 
- Установить и закрепить крышку на опорном фонаре. 
- Отрезать новую набивку, образуя столько колец, 

сколько требуется. Линия отреза, если смотреть 
сверху, должна быть прямой или под углом 45О. 

- Мы рекомендуем оставить небольшой зазор 0.5 мм в 
разрезе набивки. 

- Поместить кольца один за другим, вдавливая их, но 
без чрезмерной силы. Кольца должны укладываться 
с концами разреза, чередуемыми через 90 °. 

- Проследить, чтобы ввести фонарное кольцо в том же 
самом порядке, как прежде. 

- Как только набивка будет уложена, убедитесь, что вал 
вращается свободно без каких-либо затруднений. 

- Закрепить сальниковое уплотнение. Сальниковое 
уплотнение должно быть непроницаемо по всей 
длине. В случае необходимости, введите большее 
число колец. 

- Слегка затяните гайки сальникового уплотнения. 
- Чтобы определить соответствующий вращающий 

момент затяжки для сальника, действовать как 
указано в разд. 7.2.1 

7.5.4   Насос 
Порядок действий при сборке – обратный по 
отношению к описанному выше демонтажу, уделяя 
особое внимание следующему: 

- Устанавливая вал на опору, позаботьтесь, чтобы 
опора не наклонялась и поддерживалось осевое 
направление вала на опоре. 

- Чтобы монтировать различные элементы, 
используйте пластмассовый молоток, слегка 
постукивая, чтобы предотвратить повреждение 
шарикоподшипников, уплотнений и подшипников. 

-   Произвести смазывание подшипников. 
-  Не забывайте использовать новые соединительные 

элементы. Не должны быть никаких просветов, и 
соединения должны быть правильными. 

 Материалы насоса были выбраны в 
соответствии с перекачиваемой жидкостью, указанной 
в спецификации технических данных. Если эта 
жидкость изменена, проверьте с KSB ITUR, что новая 
жидкость является подходящей для насоса. 
- Следует отметить, что установленная промежуточная 

подшипниковая опора не является симметричной, 
так как он имеет больший внутренний диаметр на 
одной стороне чем на другой. Затяните крепежную 
шпильку, которая крепит промежуточный 
подшипник. Меньшая внутренняя часть диаметра 
промежуточной подшипниковой опоры должна 
остаться по направлению к основанию, на стороне 
насоса. 

- Используйте Вашу руку, чтобы проверить, что вал 
вращается свободно на каждом этапе сборки. 

- Если подшипник скольжения был удален от своего 
положения в крышке, очистите внутреннюю часть 
крышки и внешнюю поверхность подшипника перед 
возвращением его на место, и используйте 
пластмассовый молоток, чтобы установить 
промежуточную часть на место. Не забудьте 
установить крепежную шпильку, которая фиксирует 
подшипник в крышке насоса. 

- Очень важно проверить, что подшипники правильно 
отцентрованы с валом, без каких-либо промежутков, 
которые могут привести к отклонению вала. 

- Трубы линии нагнетания насосов типоряда RWCP 
должны занимать положение, перпендикулярное к 
опорной плите без напряжений или отклонений от 
вала. 

- Проверить правильное 
расположение частей, особенно 
уплотнений, втулок и рабочих колес. 

 

ВНИМАНИЕ

ВНИМАНИЕ
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7.5.5  Моменты затяжки винтов / гаек 

 
 
 
 
 
 

Сталь
Нержавеющая 
сталь 

ISO Метричес-
кая резьба 

Момент затяжки в [Нм] 
(для несмазанной резьбы) 
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7.6 Рекомендованные запасные части 
Рекомендованные запасные части (1) Наименование детали  Номер детали 

Пуск 2 года 5 лет 
Соединительные детали (комплект) - 1 2 5 
Торцовое уплотнение 433 1 2 3 
Сальниковое уплотнение 461 1 2 5 
Бронедиск (2) 135  1 2 
Гайка рабочего колеса+Установочный винт с 
внутренним 6-гранником 

260 + 914.3  1 2 

Подшипник (комплект) 320  1 2 
Манжетное уплотнение (комплект) 420  1 2 
Войлочное кольцо (INVCP, AU) 422  1 2 
Фонарное кольцо 458  1 2 
Компенсационное кольцо (комплект) (3) 502  1 2 
Втулка вала 520  1 2 
Втулка вала 523  1 2 
Подшипник (комплект) 545  1 2 
Узел упругой муфты (комплект) 867  1 2 
Призматическая шпонка (комплект) 940  1 2 
Вал(ы) насоса (комплект) 211, 212   1 
Рабочее колесо 230   1 
Соединительная муфта 840 844   1 
(1) Количества, рекомендованные для непрерывного режима работы насоса. 
(2) Только для версии с полуоткрытым рабочим колесом 
(3) Только для версии с закрытым рабочим колесом 

7.7  Планово-предупредительный ремонт 
№ ОПИСАНИЕ ОПЕРАЦИИ, 

ПОДЛЕЖАЩЕЙ ВЫПОЛНЕНИЮ 
ПОРЯДОК ДЕЙСТВИЯ РЕГУЛЯРНОСТЬ СЛЕДСТВИЯ 

ВЫПОЛНЕНИЯ 
1 Проверка торцового уплотнения на утечки  Визуальный осмотр  Еженедельно  18 
2 Проверка сальникового уплотнения на утечки  Визуальный осмотр  Еженедельно  19, 20 
3 Проверка на утечки между фланцами  Визуальный осмотр  Ежемесячно  17 
4 Проверка на утечки смазчного устройства  Визуальный осмотр  Ежемесячно  10, 16 
5 Проверка на нагрев подшипников   Измерение термопарой Ежеквартально  5,14,16 Демонтаж опоры

6 ПОЛНАЯ ПРОВЕРКА НАСОСА  Проверка и демонтаж насоса. См. Главу 
7 данного Руководства     

Ежегодно 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9, 12, 14, 
17, 21 

7 Проверка герметичности затяжки 
соединительных болтов 

Вручную  Ежегодно  

8 Проверка на износ вала, подшипников и 
крепежных элементов  

Демонтаж корпуса, Визуальный осмотр Ежегодно  

9 Проверка на износ вала, подшипников и 
крепежных элементов  

Демонтаж опоры, Визуальный осмотр  Ежегодно  

10 Смена смазки  См. разд. 7.2.2 данного Руководства  Ежегодно (1)  
11 Замена резиновых муфтовых клиньев См. разд. 7.4.2 и 7.5.1 из Руководства  Ежегодно  
12 Проверка на износ подшипников  Демонтаж насоса, визуальный осмотр  Ежегодно  
13 Очистка вспомогательного автоматического 

насоса для любого смазывающ. материала (2)  
Очистка насоса  Ежегодно  

14 Проверка потери функциональных 
характеристик  

Считывание показаний приборов  В соответствии с 
использованием  

Проверьте установку 

15 Заполнение вспомогательного автоматического 
насоса с консистентной смазкой (2)  

Вручную  В соответствии с 
использованием 

 

16 Заполнение консистентной смазкой  См. разд. 7.2.2 из Руководства  См. разд.  7.2.2  
17 Замена соединительных элементов  Вручную  Каждый раз, когда они 

удалены 
 

18 Замена торцового уплотнения  См. разд.  7.4.3 и 7.5.2 из Руководства  При обнаружении утечек  
19 Затяжка сальникового уплотнения  Вручную  Когда утечки чрезмерны  
20 Замена набивки См. разд.  7.4.4 и 7.5.3 из Руководства.  Каждые 4000 часов  
21 Выполнение осевого регулирования  См. разд.  6 из Руководства При обнаружении зацеплений 

и после демонтажа 
 

(1) Если окружающая среда пыльная, влажная или агрессивная, смена консистентной смазки должна поризводиться более часто 
(2) Если имеется 



RWCP, RWCN 

19 

 
8 Возможные неисправности, их причина и устранение 

1 Насос не качает жидкость 
 2 Недостаточное давление или подача 
  3 Перегрузка двигателя по мощности  
   4 Чрезмерные вибрация и шум  
    5 Повышение температуры подшипниковой опоры 
     6 Чрезмерные утечки в уплотнении вала 
      7 Чрезмерно быстый износ колец компенсации износа 
        

1 2 3 4 5 6 7  Причина  Устранение 1) 
Х Х      1 Клапаны всасывающей или 

напорной линии закрыты или 
плохо отрегулированы 

Открыть клапан на линии всасывания 
либо икать рабочую точку с помощью 
клапана линии нагнетания 

Х       2 Неправильное  направление 
вращения  

Изменть подключение двигателя 

Х Х      3 Подводящий трубопровод или 
рабочее колесо забиты 

Удалить отложения в насосе и / или в 
трубах 

Х Х  Х    4 Насос неправильно погружен  Проверить величину минимального 
погружения (см. разд.),  

Х Х      5 Максимальная высота, 
произведенная насосом ниже чем 
требуется согласно установке или 
противодавление слишком высоко 

Увеличить скорость вращения. Если 
это не возможно, то необходимо 
монтировать большее рабочее 
колесо или больший насос.  
Требуется запрос. 

 Х      6 Скорость вращения неправильная  Измерить скорость вращения, 
проверить напряжение 
электропитания двигателя 

 Х  Х    7 Кольца компенсации износа или 
подшипники повреждены или 
неправильно собраны 

Демонтируйте и замените, либо 
повторно установите их 

 Х      8 Утечки между корпусом и 
трубопроводами  

Демонтируют и проверяют 
соединения 

 Х      9 Неподходящая установка/ 
турбулентность от других насосов 

Проверить установку с монтажником. 

  Х     10 Вязкость или плотность жидкости 
больше нормальной  

Понизить проектную рабочую точку  
или заменить двигатель 

  Х Х Х  Х 11 Неправильное присоединение 
двигателя 

Проверить и очистить соединение 
насос-двигатель 

  Х     12 Преграда в насосе  Демонтировать насос и очистить 
рабочее колесо, входные отверстия 
или трубу 

  Х     13 Реальная высота, производимая 
насосом ниже чем проектная 
высота, это означаят, что поток и 
мошность велики 

Частично закрыть клапан линии 
нагнетания 

  Х Х Х   14 Шарикоподшипники повреждены, 
неправильно собраны или плохо 
смазаны 

Проверить шарикоподшипники, 
проверить их сборку или смазку, 
отюстировать их должным образом в 
их позициях 

  Х     15 Чрезмерное касание 
вращающихся частей  

Демонтировать насос и проверить 
элементы на правильность сборки 
и/или износ 

  Х Х Х  Х 16 Несоосность или деформмация 
вала  

Демонтировать вал и заменить его 

   Х    17 Ослабли гайки крепления рабочего 
колеса  

Демонтировать насос и подтянуть 
гайки 

  Х Х Х  Х 18 Напряжения, переданные от 
трубопровода на насос  

Проверить установку 

   Х    19 Недостаточная жесткость 
основания или ослабли анкерные 
болты 

Сделать новое основание или 
подтянуть болты 

   Х    20 Кавитация насоса  Улучшить всасывание.  
Требуется запрос. 

   Х Х  Х 21 Рабочее колесо разбалансировано 
или повреждено  

Отбалансировать рабочее колесо 
либо заменить его 
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   Х   Х 22 Чрезмерный износ или 
повреждение подшипников  

Заменить подшипники 

     Х  23 Сильно повреждено торцовое 
уплотнение, уплотнительная 
пружина разрушилась или 
потеряла эластичность, 
уплотнение неправильно собрано, 
либо разрушились, 
деформировались или потеряли 
эластичность соединительные 
элементы, либо контактные 
поверхности уплотнений очень 
повреждены. 

Демонтировать и заменить 
уплотнение, либо демонтировать, 
рассмотреть повреждение и сделать 
соответствующую замену. 

    Х   24 Высокое давление на всасе  Требуется запрос. 
     Х  25 Заменяемая втулка поцарапана 

или повреждена  
Демонтировать и заменить втулку 
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9  Приложение 
RWCP 

Частный C-1335  
9.1 Частных планов 

№ 
детали 

Наименование детали  

102  Спиральный корпус 
135  Бронедиск 
138  Маслозаборник 
160  Крышка 
161  Крышка насоса 
211  Вал насоса 
212  Промежуточный приводной вал 
230  Рабочее колесо 
260  Гайка рабочего колеса 
301  Промежуточный подшипник 
320  Подшипник 
341  Опора 
344  фонарь корпуса подшипника 
360  Крышка подшипника 
382  Подшипниковая опора 
400  Прокладка 
411  Круглая прокладка 
412  Уплотнительное кольцо круглого сечения 
420  Манжетное уплотнение 
422  Войлочное кольцо 
433  Торцовое уплотнение 
452  Сальниковое уплотнение 
458  Фонарное кольцо 
461  Сальниковая набивка 
471  Крышка торцового уплотнения 
502 Щелевое кольцо 
505  Упорное кольцо 
520  Втулка вала 
523  Защитная втулка вала 
526  Центрующая втулка 
542  Дросселирующая втулка 
545  Втулка подшипника скольжения 
554  Плоская шайба 
636  Смазочный ниппель 
711  Напорный патрубок 
712  Промежуточная труба 
800  Двигатель 
840  Соединительная муфта 
844  Жесткая муфта 
867  Гибкая муфта 
890  Опорная плита 
901  Винт с 6-гранной головкой 
902  Болт 
903  Заглушка 
904  Комплект винтов 
914  Винтов с внутренним шестигранником 
920  Гайка 
923  Гайка подшипника 
940  Призматическая шпонка 
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Детали варианта исполнения с торцовым уплотнением вала 

 
 

Детали варианта  исполнения с сальниковым уплотнением вала 
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9.2 Таблица минимальной глубины погружения и подачи воды для смазки подшипников от 
внешнего источника 
Минимальные значения расстояния C 
Подача, м3/час, до 100 300 500 700 900 1100 

Миним. расстояния C, мм 70 100 135 160 190 220 

Другие значения подачи могут быть получены интерполированием 

Типоразмер 
(2) 

Миним. глубина 
погружения S, мм 

Подача воды, л/час  
Qe (1) 

50/160 270 250 

50/200 270 250 

65/200 270 250 

65/315 270 320 

80/250 270 320 

80/400 320 500 

100/250 270 320 

100/315 270 320 

100/400 320 500 

125/500 470 500 

150/315 370 500 

150/500 470 650 

200/315 370 500 

200/400 370 650 

   

 

 
 
(1) При давлении 3 кг/см2 (манометрическое). Эта подача является применимым только, когда есть внешнее 

присоединение (случай загрязных или абразивных жидкостей) 
(2) Для других типоразмеров требуется запрос 
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