
Техническое описание LCC

Сферы применения
Вы со ко про из во ди тель ные, ус той чи вые к кор ро зии шла мо -
вые на со сы для ис поль зо ва ния в уме рен ных и тя же лых экс -
плу а та ци он ных ус ло ви ях. На со сы мо де ли LCC от ли ча ют ся
вы со чай шей эф фек тив но с тью ра бо ты, не пре взой ден ным
сро ком служ бы и удоб ст вом в экс плу а та ции и об слу жи ва -
нии, что оз на ча ет ми ни ми за цию экс плу а та ци он ных за трат
на про тя же нии все го сро ка служ бы на ше го обо ру до ува ния.

Конструкция
Го ри зон таль ный на сос с осевым вса сы ва ю щим ка на лом,
мо ди фи ци ро ван ным спи раль ным корпусом, трех ло па ст -
ным ра бо чим ко ле сом, обес пе чи ва ю щим максимальную
про хо ди мость твер дой фрак ции пе ре ка чи ва е мых сме сей
и от лич ные вса сы ва ю щие ха рак те ри с ти ки, вы со кую
эффективность и отличные про ти во из нос ные ха рак те ри -
с ти ки в ши ро ком ди а па зо не экс плу а та ци он ных ус ло вий.
Различные конструкции насосов  с использованием
деталей из резины и твердых сплавов обеспечивают
воз мож ность вы бо ра оп ти маль но го ре ше ния в каж дом
конкретном случае. Компактная одноступенчатая
конструкция облегчает осмотр и техническое
обслуживание проточной части и двигателя насоса.

LCC-M 300-710.5M C
Тип насоса
Гидравлический тип
Нагнетательное отверстие (мм)
Рабочее колесо (мм)
Размер вала
Уплотнение
Опция

Исполнение проточной части
M..........................Металл
R...........................Резина
H...........................Повышенная прочность

Тип уплотнения вала
K.................................Низкопоточное
B .................................Полнопоточное
M................................Механическое
E .................................Экспеллерное

Варианты
O ................................Открытое колесо
AF ...............................Масляная смазка Face to Face
AB...............................Масляная смазка Back to Back
UF ...............................Погружаемые подшипники, смазы-

ваемые масляной смазкой Face to
Face

UB...............................Погружаемые подшипники, смазы-
ваемые масляной смазкой Back to
Back

GF...............................Подшипники, смазываемые конси-
стентной смазкой Face to Face

GB ..............................Подшипники, смазываемые масля-
ной смазкой Back to Back

T .................................Загнутые лопасти
С.................................Эластомерное колесо

LCCPI2010

LCC с металлической футеровкой LCC с резиновой футеровкой

Металл Резина

Размер насоса Нагнетание 50 - 300 мм 50 - 300 мм
2 - 12 дюймов 2 - 12 дюймов

Расход Q max 3865 куб. м/час 2260 куб.м/час
17000 галлонов/мин. 10000 галлонов/мин.

Напор H max 90 м 300 футов 45 м 150 футов
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Технические данные

Механические (рамные габариты)

1 2 3 4 5
35 мм 50 мм 70 мм 100 мм 125 мм



Выбор насоса
Данная диаграмма предоставляется исключительно в ознакомительных целях. Насосы типа LCC оснащены
полноразмерным рабочим колесом. Рабочая скорость достигается при помощи V-образных приводных
ремней, редукторов, частотно регулируемых приводов и других приводов с переменными скоростями.

Взаимозаменяемость деталей

Гидравлический тип Размер вала
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LCC Класс работы 1



Направление вращения - по часовой стрелке со стороны
двигателя.
Позиция нагнетания: Вертикальное (стандарт), интервал
вращения – 45 градусов.
*Для стандартной набивки сальника. В случае механического уплотнения давление
может отличаться от указанного в таблице.

СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Давление, сферический просвет и температура
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Размер Максимальное рабочее давление Свободный
насоса проход

Станд. Эластомер Металл Станд.
металл “Mark II” повышенной металл

прочности

LCC бар/ бар/ бар/ мм/дюйм
фунт./кв. фунт./кв. фунт./кв.

фут. фут. фут.

50-230 16/230 16/230 - 23/0.91

80-300 11/160 16/230 - 25/1.0

100-400 9.5/140 16/230 - 38/1.50

150-500 9/130 16/230 16/230 76/3.0

200-610 8.5/120 16/230 16/230 102/4.0

250-660 9/130 16/230 16/230 27/5.0

300-710 7.5/110 16/230 16/230 138/5.3

Стандартный материал Антикоррозийный материал 

№ детали Название Металл Резиновая футеровка* Металл Резиновая футеровка* 

101 Корпус Gasite®® WD28G - Gasite® T90G - 

10-7 Корпус экспеллера Gasite® WD28G Gasite® WD28G Для предотвращения  Для предотвращения 
разбавления и утечки разбавления и утечки  

рекомендуется механическое рекомендуется механическое 
уплотнение уплотнение

10-8  Внешнее литье корпуса - Высокопрочный чугун - Высокопрочный чугун 
10-9

13-19 Футеровка всаса Gasite® WD28G Резина Gasite® T90G Резина

13-23  Футеровка корпуса - Резина - Резина
13-24

16-1 Передняя крышка корпуса Сталь - Сталь или нержавеющая сталь - 

16-3 Сменная накладка всаса Gasite® WD28G - Gasite® T90G - 

16-4 Диск экспеллера Gasite® WD28G Gasite® WD28G Для предотвращения Для предотвращения 
разбавления и утечки разбавления и утечки

рекомендуется механическое  рекомендуется механическое 
уплотнение уплотнение 

18-2 Рама Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса

210 Вал Сталь 4150 Сталь 4150 Сталь 4150 или Сталь 4150 или 
нержавеющая сталь нержавеющая сталь 

230 Рабочее колесо Gasite® WD28G Gasite® WD28G, Gasite® T90G Gasite® WD28G, 
Gathane или резина Gathane или резина

23-15 Экспеллер Gasite® WD28G Gasite® WD28G Для предотвращения Для предотвращения 
разбавления и утечки разбавления и утечки

рекомендуется механическое рекомендуется механическое
уплотнение уплотнение

350 Подшипниковый узел Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса 

451 Корпус сальника Серый чугун 40-го класса Серый чугун 40-го класса Нержавеющая сталь Нержавеющая сталь 

524 Защитная втулка вала Сталь с покрытием  Сталь с покрытием Сталь с покрытием Сталь с покрытием  
карбидом кремния карбидом кремния карбидом кремния или карбидом кремния или 

нержавеющая сталь нержавеющая сталь



Насосы производства GIW серия LCC
Твердые сплавы или эластомеры. Минимальные

эксплуатационные и сервисные затраты

РЕЗИНА. За ме ня е мая ре зи но вая фу те ров ка с бол то вым
креп ле ни ем и про дол жи тель ным сро ком служ бы, пред -
наз на че на для ра бо ты с ги д ро сме ся ми с мел кой и сред -
ней твер дой фрак ци ей. Воз мож на от лив ка ко ле са из ре -
зи ны.

МЕТАЛЛ. Износостойкие детали проточной части из
сплава Gasite® с высоким содержанием хрома,
разработанного фирмой GIW.

Изнашиваемые детали

1 Рабочее колесо имеет изогнутые лопасти,
обеспечивающие высокую эффективность,
большое проходное отверстие и превосходную
производительность.

2 Отводные лопасти рабочего колеса со стороны
всаса минимизируют износ.

3 Легко заменяемый износостойкий бронедиск на
всасе упрощает обслуживание.

4 Корпус насоса разработан при помощи
компьютерной технологии, оптимизирующей
эффективность работы и износ деталей.

5 Защитная втулка вала с покрытием карбидом
кремния, гарантирующим продолжительный срок
службы.

Уплотнение

6 Стандартный сальник, а также опции с
механическим или экспеллерным уплотнением.

Механическая часть

7 Inpro® лабиринтные уплотнения вала для защиты
подшипников

8 Двухрядный сферический радиальный роликовый
подшипник и тяжелонагруженный конический
роликовый подшипник со стороны привода
обеспечивают надежную работу при высоких
нагрузках (радиальных,осевых, ударных)

9 Корпус подшипникового узла закрытой
концентрической конструкции облегчает монтаж
и обеспечивает превосходный срок службы
уплотнителя.

Регулировка переднего зазора рабочего колеса

10 Передний зазор рабочего колеса регулируется
специальным винтом.

Быстрая компоновка двигателя

11 Литая чугунная рама облегчает и ускоряет
техническое обслуживание в процессе
эксплуатации.

Взаимозаменяемость деталей

12 Проточные части из твердых сплавов или
натуральной резины – выбор оптимального
решения в каждом конкретном случае.
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